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provided in the tool (l), reaming cavities (1 1 , 12). A locK wnitn may j .„ d front 

(10), from which subsidiary channels (15 ^ 6^ reach out t ^ ^ ^ ^ J f t «d^jWj» 

is further provided on the pieces (4, ^ (13 ) is achieved in a first position and the locking tog 



the middle piece (.j; - r - ~- 

M. (4, 5, 6), die in T„n«b«ne» 
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Vorrichtung zum Spritzgiefien von Formkorpern aus Kunsistoff 



Beschreibung 



Die Erfindung beziehf sich auf eine Vorrichfung zum SpritzgieBen von Form orpern aus 
KunsfsrofF, beslehend aus einer SpritzgieBmaschine und aus einem zu derselben 
gehorenden Werkzeug, bei weicher in dem Werkzeug mindesfens zwe, den 
Ahmessungen von herzus,el,enden Formk6rpern enfsprechende KovMfcn vorhanden 
sind bei welcher das Werkzeug aus mindesfens drei rela,iv zueinander bewegbaren 
Teilen bes,eh», die in Arbeifssfellung enflang von durch die KaviWen fuhrenden 
rechlwinkiig zur Bewegungsrichfung der Teile und parallel zueinander vertaufenden 
Tr ennebenen fes, aneinander liegen, wobei |ede Trennebene durch mindestens e,ne 
Kavi«, verlauft. und bei welcher im Werkzeug mindestens ein Konol zum Zutuhren von 
geschmolzenem Kunsfsfoff angebroch, is., der einerseHs in den KaviWten und 
ondererseits an einer EinfrWsstelle on der Oberflache des Werkzeugs ende, d,e ,n 
Arbeirssfellung on die SprHzgieBmaschine angeschlossen is* (DE-Zeifschnft ..Kansfsfoffe 
84" (1994) 10, Seiten 1375 bis 1382). 

SprifzgieBmaschinen warden zum Hersfellen von Formkorpern mH nohezu beBebiger 
Form ebung eingesetz,. In dem zugehorigen Werkzeug mOssen nur Kovrtmen vorhonden 
sein, in we,che geschmo.zener Kunstsfoff eingesprifz, werden konn. Die durch e.ne 
Trennebene ge.renn.en Teile des Werkzeugs werden in Arbehsposition be,sp,elswe,se 
hydraulisch fes, zusammengedruckt. Nach dem Einspritzen des Kunsfstoffs ,n d,e 
KavHoren des Werkzeugs bleib, dosselbe in herkommlicher Technik noch so longe 
geschlossen, bis die in den Kav'rtaten befindlichen Formkorper ausreichend abgekuhl, 
und dodurch so fes, geworden sind, doB sie aus dem Werkzeug enfnommen werden 
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Abkuhlzeit hergestellt werden sollen. 
6ffn e„ sicb die Tei.e ebwechseind in *we, Trenn^enen. Wd 

Popper der einen Trennebene, kannen «^2*p- - *- * 
lang9r « * die * do, ^en der ^^1^ Sie ^ - 

umfongreichen Umbauten einsetzen. 

Formkarper auf einfocbe V/eise e*6M werden konn. 

. i - a A ar Frfinduna dadurch gelost, 
Di ese Aofgobe w,rd 9 e m a B de Ertnd ^ un(J 

_ do6 im WerkstOck ein von der b«M* yon 
weHertOhrend t* zo der zweiten Trennebene re.chender Kanal 

_ da6 on den Tei.en ^^T^L, ers.en Po^on ner * 

Verriegelung angebrachi ,st, durch w d Werkz eugs 

and in einer zweiten Poafon nur der m.ttlere 
miteinander verriegeH sind. 



• PCT/EP02/04227 

handelsObliche SprnzgieBrno^n e,n^ < ™ ^ ^ ^ ^ _ 

wie bei der geschildenen m Trennebene der 

f ormt eilen erbaht, wobei w 6 brend der En«o rmU ng ; m B- * £ ™ T 

in die der onderen Trennebene eingesprdz* — ^ wabrend 

w esen t Uche r Bede.ung *r diese Vorricbtung - d ; e fur d,e d * g 

der^igenAbkOn,^^ 

zwischen zwei Positionen verstellbcr. Wohrend durch d,e Vernegelung , , 

7e W Lu 9 s beim AbkOb.en der For^le U n,er Erbo,, einer d.ese.ben fest 

h Lnden Restkrof. un.ersinander verriegel. sind, konn gle.chzert.g d. 
zusammenhalienden KesTKrair ui -, rr>orn ae 6ffnet werden. 

Trennebene zum drinen Teil zur Ennormung von fen.gen Formkorpern geoffn 
Nach dern f o,genden VerscbiieBen dieser Trennebene ond dem Einspn*en von 
K tsttfin deren Kov«en wird die Verriegelung bei noch M verscblossenen 

des SprHzvorgongs einwirkende AnpreBkrof. aufgehoben ist. 

WObrongsbeUpie, de S Er^ngsgegenstondes sind in den Zeicbnungen darge.eU, 

"Ti: Vorri^ng nocb der Ernndong in — bscber D— « — «" 
Schnitt in der Schliefistellung. 

Fig . 2 U nd 3 zwei on.erscbiedlicbe 0«ens t e„.ngen der Vorr.cb .ng ^noc ^ • 

fig 4 .nd 5 eine AusfObrungsform einer be! der Vorricb t ung e,nse,zbaren Vernegeiu 

, ^ -»-^*^ 5 andere Aosfohrongsf orm der Verriegeieng. 
Fig. 6 eine gegenuber den Pig. A una o an 

H 9 . 7 eine gegenuber Fig. 1 andere AusfOhrungsform der Vornch.ung. 
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• a r Hie fur das Versiahdnis der Erfindung erforderlichen Teile 

Heizeinrichtungen, sind nicht gezeigt. 

daz u. Sie wird am Ende der Beschreibung kurz fur Fig. 7 erwdhn,. 

Die Spr^ieovorricbnmg nocb Pig. ! be„eb, - sine, SprH.gieBmoscbine ! und einem 
! Lb* anscKlieBbaren Wer^eug 2. Die SprfegieBmoscbine 1 e.ne 
berLrnlicbe. bondelsOblicbe Moscbine obne iede Sonde— ng se,n. S,e - 
Richtung des Doppelpfeils 3 verschiebbar. 

Das We^ 9 2 bes,eb, aos d rei Teilen, einem vorderen Teil 4, einem — Tei, 5 
A ■n»m hinteren Teil 6. Es 1st am hinteren Teil 6 mi, e.ner DruckplaUe 7 

b Ipielsweise eine P — cbe ode, hydraelische Pres. e.ngese* ^ea^ 
Teile des Werteugs 2 sind durcb ™i parallel zueinander verlaufende Trennebe 
; , 0 von— ge.renn,. In ieder Trennebene 9 ond , 0 is, minded e.ne Kav c 
" ^ bzw , 2 des We^eugs 2 vorbanden, deren licb.e Abmessungen der geome.nscben 
GesK.1, von ber ZO s,ellen d en Pormkorpern en,spreche. In, dargeste, en 
WObrangsbeispiel sind pro Trennebene 9 b Z v, !0 zwe, K av„a,en , , to... 2 
eingezeichnet. 

r .Urn Wertoug 2 is. ein Kanal 1 3 angebracht.welcher Z um ZofOhren von 

T T TrZststoffzu ^n Kavi,a,en U and 12 dien,. Der Kanal !3 beginn, an 
9 le " !des Wer kzeU gs2 iiegenden, nocb auBen o«enen Ein,— 

:;;l^!„« im Tei, 4 des Wer^gs 2 bis zer Trennebene 9 and donn 
, d im mibleren Teil 5 des Wefceogs 2 bis Z ur Trennebene 10. Dam, das als 
Tt^ZTZ* des K^oPrs nacb dem AbkOblen end Enrformen der 
I L a! de. Kaoa, , 3 einPacb entfern, werden kann. is, derselbe en.precbend 
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der zeichnenschen Darstellung KovMten 1 1 bzw. 1 2 fOhren. D.e 

Teilkonole 1 5 und 1 6 liegen vorzugswe.se m den 

A a n Fin 4 und 5 hervorgehende 
Au6 en orn Werkzeug 2 U eine beisp— - <° ^ , 8 

Verriegeiung m* einem Kegel "-^^L^- - «* h 

17 sin d dieTe,le 5 end des * «k , ^ QK Werto ugs 2 n*einonder vernegeH 

■ j j„ Flo 4 bis 6 beschrieben. 
waiter unten onhond der fig. t d' 

u c-„ 1 nrbeitet beispielsweise wie tolgt: 
Die Vorrichtung nach Fig. 1 artoeitei a 

ddl der vordere Teil 4 des Werkzeugs 2 mit einer ihn 
Esseiangenommen.dafi der vera Formkorpern in den 

begrenzenden HaHeploHe 19 W ™ ™ ^ „ des Kanals 

J*, n und 12 «ird die "^^^l,,. , .orbondener, 
, 3 on das Werkzeug 2 herongefobren. In der Sprfcg & ^ Qber 

. aufg esch m o,zener Kunslslo* konn donn ,n «^ " ^ die 

de n Konol 13 sowie die T—* » r -I In Crocks gefOlri sind, wird die 

KmM en ----- ^ :::::Z 8 2 TO rb a ndene— k«denn 
Spr.tzgie6masch.ne 1 gescnlossen 



ab. 



^ousreicbender^^^ 
^enunddosWerkzeug^.d.— 

sind dobei mHeinonder vernegelt. S,e konnen n ? ^ ^ 

8 erzeug,en Anprenkro* gemeinsom n* der be^rcb ^ ^ ^ 

aus Pi, 2 ersi^e PosHion gebrocM ™ ° 8 eine die beiden 

aus ge f 0br,, do, nocb Porno,, der bleibl. Die in den — n 
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p;o 1 arsichiliche Schlieft- bzw. 
Oanocn - W— . 2 ^ >n se,ne o S «- ^ a ^ ^ 

MM** Sebroch., in weicher d,e Te,.e 4. „. , w , d wiede r 

an d as We fc eu 8 2 beronaefcbren «" - ^ Join gebracht, in weiche, 

Das Wortoog 2 «'rd dann m ers ; cht |iche Position bewegt wird. 

dss se>ben mi. d« DnxkptaH. 7 bis ,n d,e « »■ 3 ««* ^ g ^ 

Die d. — « «. d — -;; d 3 ; 6hrend , eser „ ^ 

Werteugs 2 verbliebene An 9 u6 kennen ^ 
der Kuns t s t o ff inden K ovi l «en 11 derTrennebene9ob. 

Das We rteu9 2 wbd donn wie scbon bescbneben Teil des 

«*n g ^ Pi, 1 - ^ OH C L» -™ Cie 

SpriteaieBmaschine 1 w,rd erneu. b s on n4hlna n<tar 

r:Ltrr.^— — 

KunsWoffsefomondnachAbkOhlunaentW. 

j l9 ;, tp5 erforderlich, da6 die 
FOr das AbkoMen des Kun— - den — , - - ^ . 
zug eba ri9 en beiden Teiie des W^^^n. eine Restkroft e.M.ende 
amebian Anp^kran ve m e g e lt ^ mit 
Vended verwende, -den, d,e ™^^n de.selben, vorbanden «. Es 
Vonei, abe, auf m indes,ens W ei ^ ^ , e , ngesetz) werden . Sie 

kann beispielsweise eine Verrie 9 elon g 8 emo B den , ^ ^ ^ 

besteM ous den, Riege, ! 7, de r am n— T.. 5 d We 9 J ^ ^ 

Ricbt.ns des Doppelpfeils 18 verscboben werden kann. 



PCT/EP02/04227 

WO 03/086729 

t M A A~ Werkstucks 2 mrteinander verriegeh. An den 
d er mmlere Tail 5 und der h.ntere Te.l 6 de Werkst ^ ^ 

be -,den Teilen 5 und 6 sind do. konische Vorsp.nae 20 und 2! 0 ^ 

■ ^ u i oo r*o« Rieaels 17 herumgreitt. uie am uiiw 
eine en,sprechende Gobd 22 de fcege ^ ^ ^ umgrelft in 

Kegels 1 7 angebrochte Gabel 23 rt ,n ^ ^ 

d er 2 wei t en PosHion des KegeU - "rung* ^ der ^ 17 

5 und om vorderen Tei, 4 de, We« „ Position 

TrennebenelObewegtwerden. 

— — — : ±^r:rrr - 

5 konnte ouch ein entsprechend gestoteter Elektrom agne t e 

r::r^ 5 iwe^ gs -- n deMw,ege, n ,. 

, , Teile 4 5 und 6 des Werkzeugs 2 in der onhand der Fig. 4 und 5 

• T on Verrieqelungsstellung konnen die Aufnanmen zv 
Igepofi.enVers.eUe.emen.en ouch eine Zohnstonge e.ngesett werde, 

• Toll^n der Vorrichtung nach der Erfindung 1st 

DieabwechselndeVerrieg^ 

GUC h dann anwendbar, wenn es sich urn e.ne ou.fi* 7 M ^ 

u I handeH Gleiche Teile wie bei der Vorr.chtung nach den F.g. 

He,Bkanal handelt. W Zufohren vQn 

• i ■ Rezuaszeichen versehen. Der „neitte ivu«> 
mrt gle.chen Bezugsze. Wer kzeug 2 angeordnet, sondern 
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VerscMuBelemente cngebrocht, be.sp.elsw ^ 

Ertfam-n von Form^pern w,rd das W ^ d]e Rg . , bis 6 

Fig . 7 obwschselnd so aaoffnet und w,ede, verscWossen, w, 

beschrieben ist. 
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Pateniansp riiche 

SoritzaieBen von Formkdrpern aus Kunststoff, bestehend aus einer 

Formkorpern entsprechende KavMtan vorhanden s,nd, be, welcher 
olind^ns d,ei re.Civ zueinander bewegboren Teiien besteh . d,e ,n 

• u,nn der Teile und parallel zueinander verlaufenden 1 renneoe 

und bei welcher im Werkzeug mindestens ein Kanoi zum Zufuhren von 

c Lenen, angebrocn, „. de, — in den « £ 

AftMung en die SpritzgieBmoschine ongeschlossen dadurch 

- o, un d —end bis zu de, zwe»en T,ennebene ,10, re^e o - 0 3 
ILbroch, is, von dem bis zu den Kovitdten „ 1 .12) re.chende Tedkonoie ,1 5, 

ausg ehen. und ^ positionen 

_ daB an den Teilen (4,5,6) des weriae g ( i Posit i on n ur 

ve rs t e,lbare Verriegelung ongebroch, is,, durch weiche ,n e,ne r 
Jl^e, Tei, ,5) und ein die Eintrfttsstelle (1 4) des Konois ,1 3, ae« . 
^ Tei, (4, des We^eugs (2, und in eine, zwei.en Fos, t ,on ^ * 
Toil (5) und ein hinder Teil (6) des Werkzeugs (2) m,.e,nonder vernegel. 
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hi dadurch gekennzelchnet, daB die Verriegelung 
Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurcn ge 

d.rch Verschieben sines Kegels [ 1 7) verstellbar ,st. 

kennzeichnet, daB die Verriegelung 



durch Drehung einer Gewindestange (26) verstellbar 1st 



. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gel 

durch sine Zahnstange verstellbar ist. 

u i dadurch aekennzeichnet, daB die Verriegelung 
5 Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch geke 

durch Kippen eines Riegels verstellbar ist. 

.„L„ rf daB die Verriegelung 
u A^cnruch 1 dadurch gekennzeichnet, dan a. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 

aus Elektromagneten besteht. 

, a vh,l bis 6 dadurch gekennzeichnet, daB 

7 Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 b,s 6, da 
" der Kanal (1 3) zentra. im Werkzeug (2) angebracht ,st. 

h Ansoruch 7 dadurch gekennzeichnet, daB die TeilkanSle 
8 Vorrichtung nach Anspruch /, au 

(15 ,16) in den Trennebenen (9 ( 10) liegen. 
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